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SKADEMULIGHETER VED SVEISIKG

AV
it : .
DR.KARL WULFERT, YRKESHYGIENISK INSTITUIT

Dr. Wllfert diskutzrer noen av dec vesentligste momenter

i forbindelse med helaepﬁoblan@nw ved sveising, og endel ngd-
vendige tekniske preventive tiltal i denne forbindelse.
Yrkeshvglenlsk Instltutﬁ kan innenfor rammezn av sin inforna-
sjonsvirkscnhet stille et flertall av norske trykksaker (sten—
gsiler) vedrgrende dettes temaet til disposisjon for inter-

esserte.

Ved alt sveisearbeid vil det utvikles "gass". Msngden av disse
9ﬁsser varierer avhengig av. sveisemetoden (buesveising, elek~
risk oVGlSlng) cg av godsets oamwcqsettln Ved buesveising

vil de nitrgse gasser som dannes 3 og ved flammen spille en
vesentlig rolle. Disse "nitrgse gasser! etser lungevevet.
Risiko for"nitrdse gasscer" or betydselig mindre ved el.svelising
man bgr ikke negllsjeres her heller. Ved den mcderne inert-
gaso~”ve1°ﬁng (argon halium) kan det utviklez "oson", en ut-
preget lungegift, i yrkeshygienisk utillatelig konsentrasjcner
og innen meget Lort tld‘ All sveisin g pd plast sem inneholder
Xloratomer resulterer i sa 1tsyr~u kling (f.eks.spalting av
PVC-belezs pdfgrt sveisegodset). Losemiddsldampene som inne-
holder kloratomer f.eks. trikloretylen,permloretylen etc.
utvikler i bergring med sveiseflammen og lysbuensultraviclette
strdling (spesielt ved inertgasssveising) lungegiften fosgen
og saltsyre. Det samme er tilfelle ved kj¢glevasker av "Freon'-
typen o.l. som danner flusssyre og flucrofcsgen. Det kan til

sine tider ogsd uivikles karbonmenoksyd (CO) under sveising.
Karbonmonoksyd er en blcdgift.

"Sveisergyk" innehclder bide metall fra geds, fra svelsetrdden.
og fra dekk;aget hos de "dekkede" elzktrcder. Dertil kommer
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forbrenningsprodukter fra maiing m.m. som mdtte finnes pad selve
sveisestedet eller i dets n=rhet. Da,sammensettingen av godset
(legering), sveisetrddene og de dekkede elektroder ikke alltid
er tilfredsstillende spesifisert, kan det vare vaﬁskelig a

- vurdere den aktuelle helserisiko pa& arbeidsplassen. Det er pd
tide at det innfgres en "fdrmélstjenlig" deklarasjon av elek-
trodene som bgr finnes pa emballaéjen; Man gi¢r derfor best i
slike tilfeller & gripe til maksimale beskyttelsestiltak. Ved
gods som er paf¢rt mallng, 1axk m.m. md man alltid regne med
muligheten for sterkt mrrluerende, kvalmende og eventuelt giftig
réyk. (Utvikling av giftige metalldamper: bly,kadmium m.m.)

Ved oppvarming av "Teflonplast" (f.eks.Teflonfolier i gjengene,
teflonpakninger) spaltes denne plasttype. De utviklede forbren-
ningsptrodukter fremkaller innen kort tid en influensa-liknende
tilstand ("plast-frossa" pd svensk) som er minst like ubehagelig
som "sink-feber" (messing-malaria)."Sink-~feber" skyldesﬁsink—
oksydrgyk" ved brenning pd sinkbelagt metall (galvanisert jern
c.1.)

Sveising pd "rent jern" resulterer i "jern-rgyk som ansees

for "ufarlig", men BAller ikke slik jernrgyk md inndndes i )
"uybegrensede mengder". Det finnes en grenseverdi (10 mg r'g:55.r}<:/m“'i
luft) som er foreslatt redusert til 5 mg/ms. Ellers skal pointe-
res at lungen ikke er.’ tenkt som s¢ppelplass for teknisk oppfinn-
scmhet. Giftige metaller som blygwangan,krom,ulkkol vanadium m.n,
vil finnes i sveisergyken ndr det arbeides m2d legeringer som
inneholder slike metaller. Ofte vil sveisetrddene og kanskje dekk-
laget i elektroden inncholde samme metaller som sveisegodset.Den
tekniske utvikling har gitt sd fort at yrkeshygienen ikke har
klart & fglge med; man mangler genske enkelt den forngdne viten
om faregraden av et flertall "tungmetaller". Det er derfor ngd-
vendig & vare meget omhyggelig ved all planlegging av sveise-
arbeide med nye spesial-legeringer og tilhdrende elektroder.
Enhver ny arbcidsmetode kan by pa& nye sikringsproblemer. Det
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arbeides intenst verden rundt med & fa klarlagt giftigheten og



faregraden av slike metallrgyk-blandinger. Ellers avdekker
denne situasjon igjen det skremmende forhold at yrkeshygie-
nikeren fgrst blir kjent med slike problemer ved konfronta-
sjoner pa arbeidsplassen - hvilket er"lovlig sent". Derfor
skal man huske p& det gamle ord: "Bedre fgre vdr enn eller
snar”", samt den kjennsgjerning at "& forebygge er bedre enn

& helbrede". Det finnes skader som er’ uhelbredelige. - Ved
siden av de rent tekniske preventiv-tiltak md arbeidstakernes
helsétilstand*overvékes (blod,urin m.m.), og arbeidsplassen
(arbeidsluften) md& kontrolleres. Dette gjgres allerede i
forholdsvis stort omfang i samrdd med Yrkeshygienisk Institutt
og Arbeidstilsynet.
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